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INSTRUKCJA OBSLUGI

baterii trakcyjnych z dodatnimi ptytami pancernymi typ EPzS, PzB

Dane znamionowe:

Pojemnos$¢ nominalna C5: patrz typ ptyty
Napiecie nominalne: 2,0V x liczba ogniw

Prad wytadowczy: C5/5godz.

Nominalny ciezar wiasciwy elektrolitu: 1,29 kg/|
Temperatura znamionowa: 30°C

Baterie sg produkowane zgodnie z normg
EN 60254-1.

Uwaga: Pojemnos¢ znamionowa i cigzar wiasci-
wy elektrolitu zostang osiggniete w ciggu pierw-
szych 10 cykli.

Przestrzegac instrukcji obstugi i za-
mocowac blisko w polu widzenia ba-
teriil

Praca przy baterii musi sie odbywac
zgodnie z instrukcjami wykwalifiko-
wanego personelu!

Palenie zabronione! Nie wystawia¢
baterii na dziatanie otwartego pto-
mienia, zarzacego sie ognia lub
iskier — wystepuje zagrozenie wybu-
chu i pozaru!

Podczas pracy przy bateriach zakta-
dac¢ okulary i odziez ochronng!
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Zagrozenie wybuchem i pozarem!
Nie dopuszcza¢ do zwarcia! Uwaga!
Metalowe czesci ogniw baterii sg za-
wsze pod napigciem, dlatego nie wol-
no umieszczac¢ zadnych przedmiotéw
lub narzedzi na baterii!

Elektrolit jest silnie zracy!

Baterie/ogniwa monoblokowe sg bar-
dzo ciezkie! Zapewni¢ bezpieczng in-
stalacje! Stosowac¢ wytacznie odpo-
wiednie srodki transportu!

Niebezpieczne napiecie!

Rozpryski kwasu na oczy lub na ské-
re muszg zosta¢ zmyte lub wymyte
duzg iloscig wody. Nastepnie nale-
zy natychmiast uda¢ sie do lekarza.
Kwas na odziezy nalezy zmy¢ woda!
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Wymagania bezpieczenstwa zgodnie z EN 50272-3.

Ignorowanie instrukcji obstugi, naprawa za
pomoca czesci innych niz oryginalne lub
uzywanie dodatkéw do elektrolitu, spowo-
duje utrate gwarancji.

i baterii wozkow golfowych
1. ODDANIE DO EKSPLOATACJI

a) baterie napetnione i natadowane

— Baterie nalezy kontrolowa¢ w celu upewnie-
nia sie, ze jest w idealnym stanie technicznym.

— Kable prostownika musza by¢ podtgczone
w sposéb zapewniajgcy dobry kontakt pa-
mietajac, aby biegunowos$¢ byta prawidtowa.
W przeciwnym wypadku uszkodzeniu moze
ulec bateria, pojazd lub prostownik.

— Wymagany moment obrotowy obcigzenia
dla $rub kabli prostownika i tacznikéw wynosi:

20+ 1 Nm

— Poziom elektrolitu musi by¢ obowigzkowo kon-
trolowany. Jezeli poziom elektrolitu jest poni-
zej mostka biegunowego, konieczne jest naj-
pierw uzupetnienie poziomu do tej wysokosci
wodg demineralizowang (DIN 43530 czesc¢ 4).

— Nastepnie baterie nalezy tadowac¢ zgodnie
Z pozycjg 2.2.

— Po natadowaniu elektrolit nalezy uzupetni¢ do
wymaganego poziomu wodg demineralizowa-
na.

b) baterie suchotadowane (dry charged — DC)

— Patrz oddzielne instrukcje!

2. OBSLUGA

Norma EN 50272-3 dotyczy obstugi baterii trak-
cyjnych w pojazdach przemystowych.

2.1 Wytadowanie

Nalezy upewnic sie, ze otwory wentylacyjne kor-
ka nie sg zamkniete lub przykryte.

Dla unikniecia iskier i ryzyka wybuchu podtacze-
nia elektryczne muszg by¢ wykonywane i roztg-
czane wytacznie w stanie otwartego obwodu. Dla
osiggniecia optymalnego okresu eksploatacji ba-
terii nalezy unika¢ wytadowania eksploatacyjne-
go przekraczajgcego 80% pojemnosci znamiono-
wej (gtebokie roztadowanie). Wytadowane bate-
rie muszg zostaé niezwtocznie natadowane. Nie
wolno zostawia¢ roztadowanych baterii. Dotyczy
to réwniez baterii roztadowanych czesciowo.

2.2 Ladowanie

Do tadowania musi by¢ uzywany wytgacznie prad
staty. Dozwolone sg wszystkie procedury tado-
wania zgodne z normami DIN 41773 i DIN 41774.
Podtaczyé wyznaczona bateria do prostownika,
odpowiedniego dla wielkosci baterii, w celu unik-
niecia przecigzenia kabli elektrycznych i stykow,
nadmiernego gazowania i wycieku elektrolitu
z ogniw. W stadium wydzielania sie gazu nie wol-
no przekroczy¢ limitéw pradu podanych w nor-
mie EN 50272-3.

Jezeli prostownik nie zostat zakupiony razem
z bateria, zalecany jest kontakt z producentem ba-
terii w celu uzgodnienia parametréw prostownika.

Podczas tadowania konieczne jest zapewnie-
nie wentylacji gazéw fadowania zgodnie z normg

EN 50272-3. Pokrywa baterii powinna by¢ zdje-
ta, a korki odpowietrzajace powinny pozosta¢ na
ogniwach i powinny by¢ zamkniete.

Przy wytaczonym prostowniku podtaczy¢ baterie
upewniajac sie, ze biegunowos¢ jest prawidiowa.
(dodatni do dodatniego, ujemny do ujemnego).
Teraz wiaczy¢ prostownik.

Podczas tadowania temperatura elektrolitu wzra-
sta o okoto 10°C, wobec czego tadowanie nale-
zy rozpocza¢ tylko, jezeli temperatura elektrolitu
jest nizsza niz 35°C.

Temperatura elektrolitu przed tadowaniem po-
winna wynosi¢ przynajmniej + 10°C, w przeciw-
nym wypadku nie zostanie osiagniete petne na-
tadowanie.

tadowanie jest zakonczone, gdy ciezar wtasciwy
elektrolitu i napiecie baterii pozostajq state przez
dwie godziny.

2.3 Dotadowanie wyréwnawcze

Dotadowania wyréwnawcze sg uzywane do za-
pewnienia okresu uzytecznosci baterii i do utrzy-
mania jej pojemnosci. Sg one niezbedne po gte-
bokich wyftadowaniach, kolejnych niekomplet-
nych dotadowaniach i raz w tygodniu w wypadku
dotadowan do krzywej charakterystyki IU.

Dotadowania wyréwnawcze sg przeprowadza-
ne po tadowaniu normalnym. Prad tadowania nie
moze przekracza¢ 5 A/100 Ah pojemnosci zna-
mionowej (koniec tadowania — patrz punkt 2.2).
Temperatura nie moze przekracza¢ 50°C!

2.4 Temperatura

Jako temperatura znamionowa wymagana jest
temperatura elektrolitu wynoszaca 30°C. Wyz-
sze temperatury skracajg okres zywotnosci bate-
rii, nizsze temperatury zmniejszajg dostepng po-
jemnos¢. Goérny limit temperatury wynosi 55°C
i nie jest dopuszczalny jako temperatura robo-
cza.

2.5 Elektrolit

Znamionowy ciezar wiasciwy elektrolitu dotyczy
temperatury 30°C i nominalnego poziomu elektro-
litu w ogniwie w stanie catkowicie natadowanym.
Wyzsze temperatury zmniejszajq ciezar wiasci-
wy elektrolitu, nizsze temperatury zwiekszajg cie-
zar wiasciwy elektrolitu. Wspotczynnik korekcyj-
ny temperatury wynosi — 0.0007 kg/l na °C, np.
ciezar wlasciwy wynoszacy 1.28 kg/l przy 45°C
odpowiada ciezarowi wtasciwemu 1.29 kg/| przy
30°C. Elektrolit musi odpowiadaé przepisom
dotyczacym czystosci podanym w normie DIN
43530 czesc¢ 2.

3. KONSERWACJA
3.1 Codzienna

Po kazdym wytadowaniu natadowac baterie.
Zblizajac sie do konca tadowania nalezy kontro-
lowa¢ poziom elektrolitu i w razie potrzeby uzu-
petni¢ do wymaganego poziomu wodg deminera-
lizowang. Poziom elektrolitu nie moze spas¢ po-
nizej mostka biegunowego.



3.1.1. System uzupetniania woda aquamatic

Opcjonalny system uzupetniania wody wbudowa-
ny do baterii jest wykorzystywany do utrzymywa-
nia nominalnych poziomoéw elektrolitu. Po zakon-
czeniu petnego fadowania baterii nalezy jg uzu-
pemi¢ wodg o przewodnosci ponizej 30 uS/cm.

Baterie nalezy podtaczy¢ do systemu napetnia-
nia przynajmniej raz w tygodniu. W wypadku pra-
cy na kilka zmian i wysokich temperatur otocze-
nia konieczne moga by¢ krétsze odstepy miedzy
codziennym uzupetnianiem. Zimg baterie zaopa-
trzone w system Aquamatic nalezy fadowac lub
uzupetnia¢ wytgcznie w temperaturze pokojowej
powyzej 0°C.

Dla zapewnienia wtasciwego cisnienia wody
i optymalnego dziatania systemu zbiornik wody
musi sie znajdowac¢ od 2 do 6 m powyzej gor-
nej krawedzi baterii (0,2 do 0,6 bar). Proces uzu-
petniania poziomu zajmuje kilka minut i moze sie
rézni¢ w zaleznosci od baterii. Zawor w kazdym
ogniwie pozwala na przeptyw wody do ogniwa
a ptywak zamyka zawdr, gdy osiggniety zostanie
prawidtowy poziom wody. Wskaznik przeptywu,
ktory jest wbudowany w przewdd zasilania wodg
do baterii, monitoruje proces napetniania. W cza-
sie napetniania przeptyw wody powoduje obraca-
nie sie wskaznika przeptywu.

Gdy wszystkie zawory sg zamkniete wskaznik
pokazuje, ze proces napetniania jest kompletny,
nalezy wytaczy¢ dostarczanie wody do baterii.

Regularnie czyscic¢ zintegrowany filtr wody!
Nie wolno w zaden sposéb modyfikowa¢ sys-
temu zainstalowanego przez producenta.

3.2 Co tydzien

Kontrola wizualna oznak brudu i uszkodzen me-
chanicznych po dotadowaniu (punkt 4). Jezeli
bateria jest tadowana regularnie z krzywa cha-
rakterystyki U, konieczne jest wykonanie dofa-
dowania wyréwnawczego (patrz punkt 2.3).

3.3 Co miesiac

Na koniec tadowania nalezy zmierzy¢ i zapi-
sac napiecia wszystkich ogniw lub blokéw bate-
rii z prostownikiem wigczonym. Po natadowaniu
nalezy zmierzy¢ i zapisac ciezar wtasciwy i tem-
perature elektrolitu w wszystkich ogniwach.

W wypadku stwierdzenia istotnych zmian w po-
réwnaniu z wczesniejszymi pomiarami lub réznic
miedzy ogniwami lub blokami baterii, nalezy za-
moéwic¢ dodatkowy test i konserwacje przez dziat
serwisowy.
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3.4 Co rok

Przynajmniej raz na rok konieczne jest spraw-
dzenie momentu obrotowego zlaczy miedzy
ogniwami, specjalista elektryk musi sprawdzi¢
opornos¢ izolacji pojazdu i baterii.

Okres$lona w ten sposob opornos¢ izolacji baterii
nie moze mie¢ wartosci nizszej niz 50 Q na wolt
napiecia znamionowego, zgodnie z normg EN
50272-3. Dla baterii o napieciu znamionowym do
20 V warto$¢ minimalna wynosi 1000 Q.

4. OBSLUGA SERWISOWA BATERII

Baterie nalezy zawsze utrzymywa¢ w stanie
czystym i suchym, aby nie dopusci¢ do pra-
dow petzajacych i uniknaé ryzyka roztadowa-
nia i wybuchu.

Czyszczenie musi zosta¢ wykonane zgodnie
z kodeksem praktyki ZVEI ,Czyszczenie baterii
trakcyjnych pojazdu”.

Jakikolwiek ptyn w obudowie baterii musi by¢
usuwany i utylizowany. Aby nie dopuscic¢ do koro-
zji obudowy i zapewni¢, aby wartos¢ izolacji byta
zgodna z normg EN 50272-3, uszkodzenia izo-
lacji obudowy nalezy po czyszczeniu naprawic.

5. PRZECHOWYWANIE

Jezeli baterie sg wycofywane z eksploatacji na
dluzszy okres czasu, nalezy je przechowywaé
w stanie catkowicie natadowanym w suchym po-
mieszczeniu zabezpieczonym przed mrozem.

Dla zapewnienia gotowosci do uzycia, mozna za-
stosowac jedng z nastepujgcych metod tadowa-
nia:

1. miesieczne dotadowanie wyréwnawcze jak
w punkcie 2.3

2.tadowanie piynne przy napigciu tadowania
2,27 V x liczba ogniw.

Okres eksploatacji baterii powinien uwzglednia¢
czas przechowywania.

6. UKLAD NAPOWIETRZANIA BATERII
— AIRMATIC

Ten uktad opcjonalny jest zalecany przy inten-
sywnym obcigzeniu, krétkich okresach fado-
wania, podfadowaniu lub tadowaniu okazyjnym
i przy wysokich temperaturach otoczenia. Ukfad
ten ogranicza zuzycie wody, temperatury robo-
cze i wspotczynnik tadowania, zapobiega roz-

Producent:

TAB Tovarna Akumulatorskih Baterij, d.d.
Polesna 6, SI-2392 Mezica, Slovenija

tel. (+386) 287 02 300, fax (+386) 287 02 300

warstwieniu elektrolitu i skraca czas tadowania.
Zasada uktadu obiegu elektrolitu oparta jest na
pompowaniu powietrza do kazdego ogniwa ba-
terii, ktore tworzy strumien obiegu powietrza we-
wnatrz obudowy ogniwa.

Wityczka tadowania z zintegrowanym zasilaniem
powietrza automatycznie dostarcza powietrze do
uktadu przewodu baterii po podigczeniu do pro-
stownika przeznaczonego do cyrkulacji elektro-
litu.

Dla uzyskania optymalnego dziatania pompa po-
winna dostarcza¢ cisnienie wynoszace okoto
0,2 bar i przeptyw powietrza 60 litréw/ogniwo/go-
dzine. Przed wykonaniem pierwszej pracy bate-
rii z uktadem obiegu elektrolitu nalezy wykonaé
kontrole wizualng powierzchni elektrolitu wszyst-
kich ogniw pod katem ruchu i wznoszacych sie
pecherzykow powietrza w czasie pracy pompy
powietrza.

Przynajmniej raz w roku konieczna jest wymia-
na filtra powietrza pompy. W wypadku obsza-
réw pracy charakteryzujgcych sie wysokim po-
ziomem zanieczyszczenia powietrza, filtr nalezy
sprawdzac i wymienia¢ czesciej w celu zapew-
nienia wiasciwego obiegu powietrza.

7. WADLIWE DZIALANIE

W wypadku stwierdzenia wadliwego dziatania
baterii lub prostownika nalezy niezwtocznie we-
zwac dziat serwisowy dostawcy. Pomiary wyko-
nane w punkcie 3.3 ufatwig znalezienie awarii
i jej eliminacje.

8. TRANSPORT

Baterie wypetnione kwasem wymagajg transpor-
tu zgodnie z wymaganiami Europejskiego poro-
zumienia w sprawie miedzynarodowego trans-
portu towaréw niebezpiecznych (ADR i RID).

Postanowienie specjalne ADR Nr 598:

Nowe baterie nie podlegajg wymaganiom ADR,

gdy:

— sg zabezpieczone w taki sposob, ze nie mogq
sie zsunag¢, spasc¢ lub ulec uszkodzeniu;

— sg zaopatrzone w urzadzenia do przenoszenia
chyba, ze sg odpowiednio zamocowane, np.
na paletach;

— na zewnatrz baterii nie ma niebezpiecznych
Sladow zasad lub kwasow;

— sg zabezpieczone przed zwarciami.

Zuzyte baterie musza by¢ zbierane oddzielnie i poddane recyklingowi.

Wprowadzajgcy do obrotu:
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