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INSTRUKCJA OBSLUGI

bezobstugowe baterie trakcyjne
z dodatnimi ptytami pancernymi typ EPzV i PzZVB

Baterie PzV sg bateriami regulowanymi zaworami z unieruchomionym elektrolitem, w ktérych nie jest dozwolone uzupetnianie wodg w czasie
catego okresu eksploatacji baterii. Zamiast korka odpowietrzenia zastosowane sg zawory — zabronione jest ich otwieranie. Podczas eksploatac;i

bezobstugowych baterii trakcyjnych majg zastosowanie takie same wymagania dotyczace bezpieczenstwa jak dla ogniw otwartych w celu zabez-
pieczenia uzytkownika przed zagrozeniem porazenia pradem elektrycznym, wybuchem gazu, wyciekiem elektrolitu.

Dane znamionowe:

Pojemnos$¢ znamionowa C5: Patrz tabliczka typu
Napiecie znamionowe: 2.0 V x liczba ogniw
Prad wytadowania: C5/5h
Koncowe napiecie roztadowania, roztadowanie 80%: 1, 83 V/ogniwo
Koncowe napiecie roztadowania, roztadowanie 60%: 1, 87 V/ogniwo
Temperatura znamionowa: 30°C

— Przestrzegac¢ instrukcji obstugi i umiesci¢ je przy baterii.
— Prace przy baterii muszg by¢ wykonywane wytacznie przez doswiadczony personel!

— Podczas pracy przy baterii zaktada¢ okulary ochronne i odziez ochronng. Przestrzega¢ zasad zapobiegania wypadkom oraz DIN
VDE 0510 i VDE 0105 czesc¢ 1

Nie pali¢! Nie narazac¢ baterii na dziatanie otwartego ognia, zarzacego sie wegla lub iskier, wystepuje zagrozenie wybuchem baterii.

— Rozpryski kwasu do oczu lub na skére muszg zosta¢ natychmiast zmyte duzg iloscig czystej wody. W razie wypadku nalezy natych-
miast skonsultowac sie z lekarzem!
— Odziez zanieczyszczong kwasem nalezy umy¢ w wodzie.
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— Ryzyko wybuchu i pozaru, unika¢ zwarcia!
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— Elektrolit jest substancja bardzo zraca.
— Przy normalnej eksploatacji tych baterii kontakt z kwasem nie jest mozliwy. Jezeli pojemniki ogniw zostang uszkodzone, unierucho-
miony elektrolit (zelowy kwas siarkowy) jest tak zracy, jak ptynne elektrolity.

Baterie i ogniwa sg ciezkie. Zapewni¢ bezpieczng instalacje! Uzywac¢ wytacznie odpowiedniego wyposazenia do przenoszenia, np.
urzgdzenia do podnoszenia zgodnie z VDI 3616.

— Niebezpieczne napiecie elektryczne!
— Uwaga: Czesci metalowe baterii sq zawsze pod napieciem — unika¢ kontaktu i zwarcia.
— Nie umieszczaé na baterii narzedzi i innych przedmiotow metalowych!
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Ignorowanie instrukcji obstugi, naprawa za pomoca czesci innych niz oryginalne i interwencje bez upowaznienia
spowoduja utrate gwarancji.




1. PRZEKAZANIE DO UZYTKU

Baterie nalezy kontrolowac¢ w celu upewnienia sie, ze znajduje sie w ide-
alnym stanie technicznym. Kable baterii i prostownika musza posiadaé¢ do-
bry kontakt na zaciskach, nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ biegunowosci.
W przeciwnym wypadku moze ulec uszkodzeniu bateria, pojazd lub pro-
stownik.

Baterie nalezy fadowac zgodnie z punktem 2.2.

Wymagane obcigzenie momentem obrotowym dla srub kabli prostowni-
ka i tacznikow wynosi:
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2. EKSPLOATACJA

EN 50272-3 jest normg, majacq zastosowanie do eksploatacji baterii trak-
cyjnych w pojazdach przemystowych.

2.1 ROZLADOWANIE

Nie wolno zamykac lub zakrywac¢ otworéw wentylacyjnych.

Potaczenia elektryczne (np. wtyczki) muszg by¢ zataczane lub roztaczane
wytgcznie w stanie otwartego obwodu. Dla osiggniecia optymalnego okre-
su eksploatacji baterii, nalezy unika¢ roztadowan eksploatacyjnych prze-
kraczajacych 60% pojemnosci znamionowej (gtebokie roztadowanie). Po-
woduje to znaczne zredukowanie okresu eksploatacji baterii. Do mierzenia
stanu natadowania nalezy uzywac¢ wytacznie wskaznikdéw roztadowania za-
lecanych przez producenta. Roztadowane baterie muszg by¢ natychmiast
dofadowywane, nie wolno pozostawiac ich w stanie roztadowanym. Doty-
czy to réwniez baterii roztadowanych czgsciowo.

Baterie TAB EPzV i PzZVB mozna wykorzystywac przy normalnych obcigze-
niach przez maksymalnie 6 dni w tygodniu.

2.2 tADOWANIE

Do tadowania mozna uzywac wylacznie pradu statego. Petne tadowanie
nalezy wykonywac¢ w kazdym dniu roboczym. Muszg by¢ stosowane wy-
tacznie procedury tadowania zgodnie z normami DIN 41773 i DIN 41774
z modyfikacjami zatwierdzonymi przez producenta. Dlatego muszg by¢
uzywane wytgcznie prostowniki zatwierdzone przez producenta baterii.

Dla unikniecia przecigzenia kabli elektrycznych i stykdw i niedopuszczalne-
go wydzielania sie gazu z ogniw podtgczac baterie wytacznie do prostowni-
ka, o zalecanych parametrach (napiecie i moc).

Ogniwa PzV maja niska emisje gazu.

Podczas tadowania nalezy odpowiednio zapewni¢ odpowietrzanie gazéw fa-
dowania. Nie wolno otwiera¢ lub zdejmowac korkéw w baterii. Przy wytgczo-
nym prostowniku podigczy¢ baterie upewniajac sie, ze biegunowos$¢ jest prawi-
diowa (dodatni do dodatniego, ujemny do ujemnego). Teraz wiaczyé prostow-
nik. Podczas tadowania temperatura baterii wzrasta o okoto 15°C, dlatego tado-
wanie nalezy rozpoczynac tylko wowczas, gdy temperatura baterii wynosi poni-
zej 35°C. Temperatura baterii przed tadowaniem powinna wynosi¢ przynajmniej
+15°C, w przeciwnym wypadku nie zostanie osiagniete petne natadowanie.
Jezeli temperatura jest przez dtuzszy czas wyzsza niz 40°C lub nizsza niz
15°C, to prostownik wymaga napiecia regulowanego temperatura. Nie wol-
no przekracza¢ wspotczynnika korekcyjnego -0,005V/ogniwa/K® zgodne-
go z normg EN 50272-3.

2.3 DOLADOWANIE WYROWNAWCZE

Dotadowanie wyréwnawcze musi zosta¢ przeprowadzone po normalnym
tadowaniu raz na tydzien. Dotadowania wyrownawcze sg stosowane w celu
zabezpieczenia okresu eksploatacji baterii i dla utrzymania jej pojemnosci.
Sa one konieczne po gtebokich wyladowaniach i powtarzanych dotadowa-
niach niekompletnych. Do dotadowan wyréwnawczych muszg by¢ uzywa-
ne wytgacznie prostowniki zalecane przez producenta.

Nalezy uwaza¢ na temperature!

2.4 TEMPERATURA

Temperatura baterii wynoszgca 30°C jest okreslana jako temperatura zna-
mionowa. Wyzsze temperatury skracajg okres eksploatacji baterii, nizsze
temperatury zmniejszajg dostepng pojemnos¢. Gorny limit temperatury wy-
nosi 45°C i nie jest akceptowany jako temperatura robocza.

2.5 ELEKTROLIT
Elektrolit jest unieruchomiony w Zelu. Nie mozna zmierzy¢ gestosci elek-
trolitu.

3. KONSERWACJA
Nie uzupetnia¢ wodg! Nie zdejmowac zaworu bezpieczenstwa z ogniwa!

3.1 CODZIENNA
tadowac baterie niezwtocznie po kazdym roztadowaniu.

3.2 CO TYDZIEN
Inspekcja wzrokowa po dotadowaniu pod katem oznak brudu i uszkodze-
nia mechanicznego. Sprawdzi¢, czy wtyczki i gniazdka sga w dobrym stanie.

3.3 CO KWARTAL

Po zakonczeniu tadowaniu i nastepujacym po nim okresie 5 godzin spo-
czynku nalezy zmierzy¢ i zapisac:

— napiecie baterii,

— napiecie kazdego ogniwa.

W wypadku stwierdzenia istotnych zmian w poréwnaniu z wczesniejszymi
pomiarami lub réznic miedzy ogniwami lub blokami baterii, nalezy zaméwic
dalsze testy i konserwacje przez dziat serwisowy.

3.4 COROK

Zgodnie z normg EN 50273-3, specjalista elektryk musi przynajmniej raz
w roku wykonaé kontrole rezystancji izolacji pojazdu i baterii.

Testy rezystanciji izolacji baterii muszg by¢ przeprowadzane zgodnie z nor-
ma EN 60254-1.

Ustalona w ten sposob rezystancja izolacji nie moze by¢ wartoscig nizszg
niz 50 Q na 1 Wolt napiecia nominalnego, zgodnie z normg EN 50272-3. Dla
baterii do 20 V napiecia nominalnego, warto$¢ minimalna wynosi 1000 Q.
Sprawdzi¢ obcigzenie momentem obrotowym dla $rub — nalezy uzy¢ klucza
dynamometrycznego w odniesieniu do wartosci zalecane;j.

4. DBALOSC O BATERIE

Baterig nalezy zawsze utrzymywac w stanie czystym i suchym, aby nie do-
pusci¢ do pradéw peifzajacych i aby zapobiec ryzyku samowytadowania
i wybuchu.

Czyszczenie musi sie odbywac¢ zgodnie z instrukcjg techniczng ZVEI
,Czyszczenie baterii trakcyjnych pojazdow”.

Wszelkie ptyny w obudowie baterii nalezy wycigga¢ i usuwa¢ w zaleca-
ny sposob.

Aby zapobiec korozji obudowy i zapewni¢ zgodnos¢ wartosci izolacji z nor-
ma EN 50272-3 nalezy po czyszczeniu naprawia¢ uszkodzenia izolacji
obudowy.

Jezeli konieczne jest wyjecie ogniw, najlepiej w tym celu wezwaé nasz dziat
Serwisowy.

5. PRZECHOWYWANIE

Jezeli baterie sg wycofywane z eksploatacji na dtugi okres czasu, nalezy je
przechowywa¢ w stanie catkowicie natadowanym, w suchym pomieszcze-
niu zabezpieczonym przed mrozem.

Aby bateria byta zawsze gotowa do uzytku, mozna korzysta¢ z szeregu me-
tod tadowania:

1. petne tadowanie kwartalne, jak w punkcie 2.2. Jezeli podtgczony jest ja-
kikolwiek odbiornik, np. uktady pomiarowe lub sterowania, moze si¢ zda-
rzy¢, ze takie tadowanie bedzie potrzebne co 14 dni.

2. tadowanie konserwacyjne przy napieciu tadowania
2,25V x liczba ogniw

Rozwazajac okres eksploatacji baterii nalezy uwzgledni¢ czas przechowy-
wania.

6. WADLIWE DZIALANIE

W wypadku stwierdzenia wadliwego dziatania baterii lub prostownika, nale-
zy niezwtocznie wezwac dziat serwisowy. Pomiary wykonane w punkcie 3.3
utatwig znalezienie usterek i ich wyeliminowanie.
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E @ Zuzyte baterie musza by¢ zbierane oddzielnie i poddane recyklingowi.

Producent:

TAB -

Nr rejestrowy GIOS: E0011273BW

TAB Tovarna Akumulatorskih Baterij, d.d.
Polesna 6, SI-2392 Mezica, Slovenija
tel. (+386) 287 02 300, fax (+386) 287 02 300

Wprowadzajgcy do obrotu:

TAB Polska Sp. z o.o.

017-304 Warszawa, ul. Pofczyriska 118

tel. (+48) 22 666 15 67, fax (+48) 22 666 13 70
www.tab-polska.pl biuro@tab-polska.pl



